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Abweichung der Federrate bei Fertigungsausgleich
nach Abschnitt 11 des Federvordrucks DIN EN 15800-1, Anhang B

a)Vorgabe: L4, (F; + AF) nach Zeichnung

Fertigungsausgleich mit (Lo + ALg)

i — Fy = ﬂ
Mit R = (Lo-L1) (ALO)

wird der mogliche Stellbereich

ALy = (Lo — L) (AF%)

(F1—AFy) <R < (F1+AF;)

und | ———— <R ———
(Lo+ALo—L1) (Lo—ALo—L1)

b)Vorgabe: (Fy + AF,),L;, (Lp £ ALg)

1. Fertigungsausgleich mit (n + An)
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2. Fertigungsausgleich mit (D, ; + AD) = (D + AD)

A4
Mit R =214
8:D3:n

) wird AR = (

o (1)

const. )
(D+AD)3

AR — const. ] _ R N

_ ] .
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Abweichung der Federrate

bei Fertigungsausgleich mit| D
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C) Vorgabe: (Fl + AFl), (Fz + AFz), Ll, Lz

Fertigungsausgleich mit (L, + AL,), bzw.
.(n+ An) Abweichung der Federrate, siehe Abschnitt b) 1
.D.; = (D £ AD) Abweichung der Federrate, siehe Abschnitt b) 2

i F, _ F, _ (F,—Fy)
M t R — 1 = 2 = 2 1
! Lo-L) — Mo-Lp) — (La-Ly)
. _ (Li—-Lp)
wird Lo=1L;+ T F;
(L1—L3)
) Lo =1L —=.F
bZW 0 2 + (Fz—F1) 2

Der Stellbereich fiir Ly, bezogen auf (F, + AF,)

_ (L1-Ly)

ALo = (Fp—Fy)

' AFZ

ergibt fur die Federrate den Bereich

(F,—AF,) <R< (F,+AF;)
(Lo+ALo—Ly) (Lo—ALog—Ly)

Unter der Bedingung:
(F, — AF,) » (F{ + AF,)

vergroRert sich der Bereich fir R

auf (F;—AF,)—(F1+AF,) <R< (F;—AF,)+(F;+AF,)
(L1-Ly) (L1-Ly)
AR] _ | [(AF+AF)
um [R =% (Fz—Fl)]

einstellbar mit An und AD
Siehe oben.

Ein Fertigungsausgleich iber den Drahtdurchmesser d , wie im Abschnitt
11 b) und c) angegeben, ist nur nach Freigabe des Kunden vorzunehmen.
Der ausgewadhlte Drahtdurchmessers ist dabei auf seine zulassige
Spannungsbelastung zu Gberprifen.

17. Januar 2018 / Kuno Futterknecht



